Céau 1. Mot doan mach gérn moét dién tré thuin méc ndi tiép v6i mot cudn cam thudn. Biét dién ap hiéu
dung gifta hai ddu mach 1a 150 V, gitra hai dau dién tré 12 90 V. Dién ap hiéu dung giita hai ddu cudn
cam la:

A. 60V

B. 200V

C.80V

D. 120 V.

Cau 2. Mach RLC nébi tiép c6 R = 100 Q, L = 2/x H, f = 50 Hz. Biét i nhanh pha hon u goc n/4 rad.
bién dung C c¢o gia tri:

A. 100/ pF

B. 50/m uF

C. 100/3w uF

D. Tat ca déu sai

Cau 3. Trong mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh c6 Z, > Zc. Néu ting tin sb dong dién thi
A. cam khang giam.

B. cudng d6 hiéu dung khong doi.

C. @6 léch pha cua dién ap so véi dong dién tang.

D. dung khang tang.

Cau 4. Mot doan mach gém mot dién trd thudn méc ndi tiép v6éi mot cudn thuin cam. Biét dién ap hiéu
dung giita hai ddu mach 1a 150 V, giira hai dau dién tro 12 90 V. Ti sé dién ap hiéu dung hai dau cudn
day voi hai dau dién tro 1a:

A. 3/4

B. 4/3

C.4/5

D. 3/5

Cau 5. Cho mach dién RLC c6 R =40 Q, C = 10™*/n F va cudn day thuan cam c6 L = 3/51 H mic ndi
tiép. Dit vao hai ddu doan mach dién ap xoay chiéu thi dong dién chay trong mach co biéu thuci=2

«/E cos(100xt + /12) A.Viét biéu thie dién ap tirc thoi hai diu doan mach:
A.u=160cos(100xt - 7/6) V

B. u = 80/2 cos(100nt + 1/6) V

C.u=160cos(100xt + w/3) V

D. u=160cos(nt - ©/6) V

Cau 6. Cho mach RLC ghép ndi tiép. Cudn day thuan cam c¢6 L = 0,1/ H, dién tro thudin R =10 Q, tu
dién C = 500/x uF. Bat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 tan sb £= 50 Hz thi téng tré

cua mach la:
A.Z=102 Q
B.Z=10Q
C.Z=200
D.Z=202 Q

Cau 7. it dién ap xoay chidu vao hai dau doan mach RLC nbi tiép thi cac dién 4p hiéu dung c6 quan
hé +/3 Ug=3U,= 1,5Uc. Khi d6 trong mach :

A. dong dién som pha 7 /6 hon dién ap hai dau mach.

B. dong dién tré pha 1 /6 hon dién 4p hai ddu mach.

C. dong dién tré pha 7 /3 hon dién ap hai dau mach.

D. dong dién sém pha m /3 hon dién ap hai dau mach.



Cau 8. Cho dong dién xoay chiéu i = Icosot chay qua mach gom dién tré thuan va cudn cam thuan méc
nbi tiép thi dién 4p gitra hai diu cudn cam thuan

A. som pha 1/2 so véi dién ap gitta hai dau dién tro.

B. cling pha v&i dién 4p giita hai dau doan mach.

C. sém pha /4 so véi dién ap giita hai dau dién tro.

D. som pha 7/3 so v&i dién ap gitta hai dau dién tro.

Cau 9. boan mach dién xoay chiéu gém cudn cam thuan méc ndi tiép voi dién tré thuan 30 Q. Pat vao
hai dau doan mach dién ap u = 120cos100nt V thi di¢n ap hi¢u dung & hai dau cudn cam 1a 60 V. Biéu
thirc cuong do dong dién qua doan mach la:

A.i=2cos(100xt + /4) A.

B. i =22 cos(100 nit + 1/4) A.
C. i =2cos(100xt - n/4) A.

D.i=2+/2 cos(100 nt — m/4) A.

Cau 10. Cuong d6 dong dién xoay chiéu qua mach 13 i = 4sin(315t + /6 ) A. Phat biéu nao sau day
ding?

A. Cuong do hiéu dung bang 2 A.

B. Dong dién nhanh pha so véi dién ap goc w/6.

C. Cur sau 0,01s dong dién lai d6i chiéu.

D. Mach nay c6 tinh dung khang.

Cau 11. Mot doan mach xoay chiéu c6 2 phén tir mic ndi tiép R, C hodc cudn day thuan cam. Dién ap

gitra hai dau mach dién va cuong do dong dién qua mach c6 biéu thirc: u=100+/2 cos(100mt) V, 1=
2cos(100mt - /4) A. Poan mach gom :

A RvaCcOR=50Q,7Z:=50Q

B.RvaLcOR=50Q,7 =50Q

C.RvaLcoR=40Q,7, =30Q

D.LvaCc6Z, =30Q,Zc=30Q

Cau 12. Tong trd ctia doan mach xoay chiéu gdm ba phan tir R, L, C ndi tiép

A. khong thé nho hon cam khéng.

B. khong thé nhé hon dién trg thuan.

C. ludn bang tong R + Z, + Zc.

D. khong thé nho hon dung khang.

Cau 13. Cho mach dién xoay chiéu gém R, L, mic nbi tiép, dién ap dat vao hai dau mach c6 dang upg =
100 «/E cos(100xt ) V va cuong do dong dién qua mach ¢6 dang i = 2cos(100mt - ©/4) A . R, L ¢6 nhiing
gia tri nao sau day?

A.R=50420Q, L=1/nH

B.R=5+2 Q, L=2nH

C.R=100Q, L=1/aH

D.R=50Q, L=12nH

Cau 14. Cho doan mach RLC gdm dién tré c6 R = 100 Q nbi tiép cudn cam thudn L= 1/ Hva tu C =
10*/2n F. it vao gitia hai dau doan mach dién ap xoay chiéu thi dién ap tuc thoi gitta hai ban tu co
biéu thirc uc = 100cos(100xnt — 7/6) V. Biéu thirc dién 4p hai dau doan mach 1a:

A.u=100cos(100xt + /4) V

B. u=50+/2 cos(100nt + 1/12) V

C. u=50+/2 cos(100t + w/3) V
D.u=50cos(100xt + w/12) V



Cau 15. Mét doan mach RLC (cudn day cam thu?m) ndi tiép. Dién &p hi€u dung trén cac linh kién lan
lugtla Ur =36 V; UL =72 V; Uc =24 V. Dién ap hi€u dung hai dau doan mach 1a:

A. 80V

B. 60V

C.52V

D.84vVv

Cau 16. Mot mach dién gdom R = 10 Q, cudn ddy thuan cam c¢6 L = 1/10z H va tu dién c6 dién dung
C= n/2 mF mic ndi tiép. Dong dién xoay chiéu trong mach co biéu thirc i = «/E cos(100x t) A. Pién ap
& hai dau doan mach c6 biéu thirc

A.u=20cos(100 t - w/4) V.

B.u=20cos(100x t + w/4) V.

C.u=20cos(100m t) V.

D. u = 20+/5 cos(100x t — 0,47) V.

Cau 17. Cho mach R, L, C gdm cudn déy thudn cam c6 hé sb tw cam L = 0,3/z H, dién tré R = 40 Q, tin
s6 dong dién f = 50 Hz. Dé tong trd ctia mach bang 50 Q thi dung khang cua tu dién 1a

A. 90 Q.

B. 30 Q.

C.40 Q.

D. 60 Q.

Cau 18. Cho mdt doan mach gém moét dién trd thudn R = 100 Q; mdt cudn day thuan cam c6 do tu cam
L =2/n H va mot tu dién c6 dién dung C = 100/n uF méc ndi tiép. Biét biéu thirc dién ap giita hai dau
doan mach gém dién trd va cudn day la ug = 100V5¢c0s100xt V , biéu thirc dién ap gitra hai dau doan
mach 1a :

A. u=100/2 cos(100nt — w/4) V

B. u = 100+/2 cos(100nt + 1/4) V

C. u = 100+/2 cos(100mt —0,32) V

D. u=100cos(100nt +1,9) V

Cau 19. Poan mach dién gém dién tro thuan R, cudn day cam thuan c6 d6 tu cam L va tu dién dién
dung C = 2.10%/n \/§ F mic ndi tiép. Dién ap hai dau doan mach c6 biéu thirc u = 200cos(100xt + /6)
V va cuong d6 dong dién i = 2cos(100mt - 7/6) A. Gia tri cia L 1a

A 12nH

B.2+/3/n H.

C.J2/mH

D. V3/nH.

Cau 20. Pat vao hai ddu mot doan mach gém mot cudn day thuan cam c6 dd tu cam L = 1/x H mic ndi
tiép véi tu dién co6 dién dung C = 102 F mot dién ap xoay chiéu ludn cé biéu thuc u= Ugcos(100mtt -
1/3) V. Biét tai thoi diém nao d6 dién ap giita hai ¢du mach 1 100 \/§ V thi cuong d6 dong dién qua
mach 14 1 A. Biéu thirc cuong do dong dién trong mach 1a

A. 1= 2cos(100xt + /6) A

B.i=2+/2 cos(100nt + /6) A

C. i =2+/2 cos(100mt + m/2) A
D.i=2cos(100xt - ©/6) A






