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CHU PE 13. MACH RLC MAC NOI TIEP
TOM TAT LY THUYET
I. MACH PIEN XOAY CHIEU KHONG PHAN NHANH: © LR=0) C
1. So' dd mach: A ._:\l’ 500" L:_. ;._;*

2. Pinh luat Om cho doan mach
a) Tong tro cua doan mach:

2
Z=R*+(z, -2Z.) = \/RZ +(mL—ij
oC

b) Binh luat Om : Io = % hay 1= O=Y = Ui
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< M@i lién hé giira cac dién &p cwe dai hoic hiéu dung:

U=(U,-U.f +U% hogc Uo= (U, ~U,} +U2
d) P§ léch pha caa u so véi i: @ui= @u— ¢i

oL x
U -U. Z -Z B
tang = LU c_ LR c_ R(DC
R

e NéuUL>Uc (hay ZL > Zc): 9 >0 < usém phahoni < Z.> Zc mach cd tinh cam khang
e NéuUL<Uc(hay ZL < Zc): 9 <0 < utréphahoni < Z.<Zc mach cd tinh dung khang
e NéuUL=Uc (hay ZL = Zc): =0 < ucing pha véii < Z.=Zc mach c6 thuan tré.

+ CHU Y: Néu cugn khong thudn cdm (cé dién tré thuan r)

= 2= J(r+R) +(z, -2, vaU= (U, ~U.) +(U, +U,)

oL_ 1+
= tang— U, -Uc :ZL —Z _ oC
Uy +U R+r R+r

TRAC NGHIEM CUNG CO
Cau 1. Mot doan mach R,L,C mac ndi tiép c6 tong tro Z tinh theo cdng thirc nao:

A Z=\/R2+(a)L—i)2 B z:R+(La)—i)
Cw Co
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C Z=\/R2—(i—Lw)2 D z=\/R+(La)—i)2
Co Cw

Cau 2. Trong mach dién gdm RLC mic ndi tiép. Goi Z 1a tong tro cia mach. Do 1éch pha ¢ gitra dién ap hai
dau mach va cuong d6 dong dién trong mach duoc tinh boi cong thic:

A. tanp = % B. tang =% C. tanp=

D. tanp =
Zc _ZL ZL _Zc

Cau 3. Dit vao hai dau doan mach R,L,C ndi tiép mot higu dién thé xoay chiéu u=U, cosat thi d¢ léch
pha cta hiéu dién thé u véi cuong do dong dién i trong mach dugc tinh theo cong thirc :

A tan(p:% B tango:T“’C C tan¢:% D tang= ol

Cau 4. Mach dién xoay chiéu gdm dién tr& R, cudn cam c6 do ty cam L va dién tro r va tu dién c6 dién dung
C dugc mic ndi tiép vao dién ap u =Upcosot. Tong tro cua doan mach tinh theo cong thic:

2 1Y 2 2 1Y
A.Z=_|R°+| oL—— B. Z=.|R° +r° +| oL——
®C oC

C. Z=\/(R+r)2+(coL—i] D. Z=\/R2+(mL+r)2+[iJ
oC oC

Cau 5. MOt doan mach RLC c6 R = 150Q, L =2i H,C= %mF . Dong dién xoay chiéu di qua doan
T 7T

mach ¢6 | = 0,6 A va tan sb f = 50Hz. Tim téng tré va hiéu dién thé hai dau doan mach :
A 250Q va 150V B 200 va 150V C 250Q va 200V D 240Q va 220V

2.1074

Cau 6. Poan mach dién xoay chiéu gém RLC mic ndi tiép c6 f=50Hz, =1 H, C= F,R =50Q thi

n 7
tong tré caa mach 1a

A 502 O B 2000 C 150 Q D 100 Q
Cau 7. Mot mach dién xoay chiéu gdm RLC mic néi tiép c6 Ur = 50 (V); Uc = 50 (V); UL = 100 (V). Hiéu
dién thé hiéu dung hai dau mach la

A 2500 (V) B 110 (V) C 5042 (V) D 40 (V)
Cau 8. Mot doan mach gom dién trg thuan mac néi tiép vai mot tu dién. Biét hiéu dién thé hiéu dung hai dau
doan mach 1a 100V, & hai dau dién trg la 60V. Hiéu dién thé hai dau tu dién la:

A 40V B 60V C 160V D 80V
Cau 9. Mot doan mach gém dién tré ndi tiép vai tu C. Mot von ké do hai diu doan mach thay chi 100V, do
hai dau tu dién thay chi 80V. Tim s chi von ké khi do giita hai dau dién tro

A 120 B 180V C 60V D 20V

—4
Cau 10.Mot doan mach dién xoay chidu gdm mot dién tré R =100+/3Q, tu dién c6 dién dung C = 10 ¢
T

mac néi tiép. Hiéu dién thé hai dau doan mach la: u =150cos(00t + %)(V)

A i=075c0s(007t + %)(A) B i =0,75c0s10074(A)
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C i=15/3cos(007t + %)(V) D i=0,75c0s(L007t + %)(A)

A A A 5 1 M A= o= A re A 5 A -
Cau 11.M6t doan mach gom cudn day thuan cam L == (H) mac noi tiep vai dién tro thuan R = 100Q. Pat
T

vao hai ddu doan mach mét dién ap xoay chiéu u =100+/2 cos10074(V) . Biéu thirc cuong do dong dién
trong mach la:

A i =cos007t + %)(A) B i=cos(007t — %)(A)

C i=+/2c0s(007 + %)(A) D i=+/2c0s007 —%)(A)
Cau 12.Mbt doan mach xoay chiéu gom cudn day thuan cam c6 cam khang Z. = 1009, mic ndi tiép véi dién
trg thuan R =100Q. Cuong d6 dong dién trong mach 13 i = cos(100 nt — 377[) (A). Biéu thirc dién ap dit vao
hai dau doan mach:

A. u =100+/2 cos(100nt — %) (V). B. U = 100cos(100 t) (V)

C.u=100+/2 cos(100 nt — 2?”) V) D. U =100co0s(100 xt — 3%) V)

Cau 13.Cho doan mach gdm cuon thuan cam c¢6 cam khang Z, = 100Q méc ndi tiép véi tu dién c6 dung
khang Zc = 200Q. Pit vao 2 dau doan mach dién ap xoay chiéu co dang: uas=100+/2.cos (100t - %)(\/) :

Biéu thiic ctia cudng d6 dong dién qua doan mach 1a:

A.i=2.0s(100 7t - Z) (A) B. i =2.c0s100 7t (A)
2

C. i =+/2 ¢c0os(100 7t +%) (A D. i =+/2 cos(100 rt _¥) (A)

Cau 14. Mot cudn day thuan cam ¢ L = 2/ © H, mac ndi tiép véi tu dién C = 31,8 u F. Dién ap giira hai dau
cudn day cé dang ur = 100cos(100x t + wi/6) (V). Biéu thire cuong do dong dién c6 dang

A.i1=0,5c0s(100m t - w /3)(A). B.i=0,5c0s(1007 t + 7/3)(A).
C. 1 =cos(100xt + 7 /3)(A). D. i=co0s(100r t - w /3)(A).
A~ = A A A 5 oA :I.O4 N A 5 052 <
Cau 15.Cho doan mach xoay chiéu gom dién tré R = 60Q, tu dién C =——F va cuon cam L =——H mac
Vs V3

néi tiép. Dit vao hai diu doan mach mot dien 4p xoay chidu u =50+/2 cos10074(V) . Cudng do dong dién
hiéu dung trong mach la:

A 0,5A B 0,71A C 0,25A D 1A
. . . \ . X 2
Cau 16.Cho doan mach xoay chiéu khong phan nhanh gom cudn day thuan cam c6 do twu cam L=—H , tu
Vs
10 _ Ao Co
dién c6 dién dung C = ——F va dién tr¢ thuan R. Dién ap hai dau doan mach va cuong d6 dong dién qua
Vs

doan mach c6 biéu thacu =U, cos1002t(V) va i = I, cosL00t —%)(A) .Piéntro Rcogiatrila: A 100Q

B 400€Q2 C 50Q D 200Q2

GV. Lu Anh Huong Trang 3



Khdi 12 — THPT Long Truong On tap mua COVID -19 / 2020

Cau 17.Dat mot hiéu dién thé xoay chiéu u = 300.cos(wt — %) (V)vao hai dadu mot doan mach dién RLC
mac ndi tiép gdbm tu dién c6 dung khang Zc = 200 Q, dién tré thuan R = 100 Q va cudn day thuan cam c6
cam khang Z. = 100 Q. Cuong d6 hiéu dung cia dong dién trong doan mach nay bang: A. 1,5 A. B.
30A. C.1,5+2 A. D.20A.

Cau 18. Dt dién ap xoay chiéu u = 200+/2 cos100nt (V) vao hai ddu mot doan mach gdm cun cam c6 dé tu
4

1 \ . . 4 Lo = KX . N
cam L= — Hvatudién c6 diéndung C = F mac noi tiép. Cuong d6 dong dién trong doan mach la: A. 2

T 2r
A. B.15A. C.0,75 A. D.22 A
Cau 19. Dit vao hai ddu doan mach dién RLC khong phan nhanh mot hiéu dién thé xoay chiéu cé tan s6 50
Hz. Biét dién tré thuan R = 25 Q, cudn day thuan cam (cam thuan) c6 L = 1/x H. Dé hiéu dién thé ¢ hai dau
doan mach tré pha n/4 so véi cuong do dong dién thi dung khang cua tu dién la
A. 125 Q. B. 150 Q. C.75Q. D. 100 Q.
Cau 20.Khi dat vao hai ddu doan mach gém cudn day thuan cam (cam thuan) mac ndi tiép véi dién tro thuan
mét hiéu dién thé xoay chiéu thi cam khéang cua cuon day bang\3 lan gia tri cua dién tro thuan. Pha cua
dong dién trong doan mach so véi pha hiéu dién thé giita hai dau doan mach 1a
A. cham hon goc n/3. B. nhanh hon goc n/3.  C. nhanh hon géc 7/6. D. cham hon goc /6.
Cau 21.Cho mot doan mach gdm ba phan tir R, L va C c6 gid tri xac dinh mac ndi tiép v6i nhau. Pat mot
dien ap u = U +/2 cos(2nft) V véi tn sé f thay déi dugc vao hai ddu doan mach. Khi f = f; thi cam khang va
dung khang ciia mach bang nhau va cudng do hiéu dung trong mach c6 gié tri I1. Khi f = 2f; thi cudng do
hiéu dung trong mach c6 gia tri la
A. o<l B. 2> 1. C. b= D. 12 =2l.

Cau 22.Trong mach R — L — C méc ndi tiép, do léch pha giira dong dién va dién ap gitra hai dau doan mach
phu thudc vao:

A. cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach.

B. dién 4p hiéu dung giita hai dau mach.

C. cach chon gbc tinh thoi gian.

D. tinh chat caa mach dién.
Cau 23. Trong doan mach R — L — C mac ndi tiép dang xay ra cong hudng. Tang dan tan sé dong dién va
gitr nguyén cac thong sé caa mach, két luan nao sau day khong diing?

A. Hé sb cong suit cua mach giam. B. Cuong do dong dién hiéu dung giam.

C. bién ap hiéu dung trén tu dién tang. D. bién ap hiéu dung trén dién tré giam.
Cau 24. Phét biéu nao sao day 1a khong diing? Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhéanh ta cd thé tao
ra dién &p hi¢u dung:

A\ giita hai ¢au cuon cam 16n hon dién &p hiéu dung gitra hai dau doan mach.

B. giita hai dau tu dién 16n hon dién &p hiéu dung gitra hai dau doan mach.

C. gitra hai dau dién tré 16n hon dién ap hiéu dung giira hai dau doan mach.

D. giita hai ddu ty dién bang dién &p hiéu dung giira hai dau cudn cam.
Cau 25. CONg thic ndo sau diy khéng ding d6i véi mach R LC ndi tiép ?

A.U=Ur+U+Uc  B.U=UgtuUi+uc. C.U=Uy+U,+U,. D.U=U2+(U, -U,)
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Cau 26. Diéu nao sau day 1a ditng khi n6i vé doan mach xoay chiéu cé dién tré thuan mac ndi tiép voi cuon
day thuan cam

A. Tong tro ciia doan mach tinh boi Z = \JR? + (L) .

B. Dong di¢én luén nhanh pha hon so véi dién ap hai dau doan mach.

C. Dién nang tiéu thu trén ca dién trd va cuon day.

D. Dong dién tirc thoi qua dién tré va cudn day la nhu nhau con gia tri hiéu dung khac nhau.

Cau 27. Dat mot dién ap xoay chidu: u =160 /2 cos(100xt + ) (V) vao hai diu doan mach xoay chiéu gom
2

hai phan ta méc ndi tiép. Biéu thie dong dién trong mach 13: i =+/2 cos(100mt +g)(A). DPoan mach nayc

thé gom nhitng linh kién:

A. dién tro thuan va cudn day thuan cam. B. dién tro thuan va tu dién.

C. dién tro thuan, cuon day va tu dién. D. tu dién va cudn day thuan cam.
Cau 28. Dién &p giita hai diu doan mach gom hai phan tir mac néi tiép tré pha /4 so v6i dong dién trong
mach. Hai phan tir do 1a:

A.RvalL. B.RvaC.

C.LvacC D. Hai phan tur déu 1a dién tro
Cau 29. Diéu nao sau day 1a diing khi n6i vé mach dién xoay chiéu c6 tu dién mac ndi tiép véi cuén cam
thuan?

A. B¢ léch pha giira dién ap hai dau doan mach va dong dién trong mach 1a ¢ =mn/2.

B. bién 4p giita hai dau cuon day cung pha véi dién ap hai dau ty dién.

C. Hé sb cdng suét hai ¢au mach 1a cose=1.

D. Boan mach khong tiéu thu dién nang
Cau 30. (Hiéu) Poan mach RLC mac ndi tiép. Biét rang UL = Uc/2. So vé6i dong dién i thi dién &p u & hai dau
mach sé:

A. cung pha. B. som pha. C. tré pha. D. vudng pha.
Cau 31.Trén mot doan mach R, L, C mac ndi tiép néu cudng d6 dong dién tré pha so véi dién ap gitra hai dau
doan mach thi ta két luan duoc la

A. doan mach c6 dién tré va tu dién.

B. doan mach cé cam khang l6n hon dung khang.

C. doan mach chi co tu dién.

D. doan mach khdng thé c6 tu dién.
Cau 32.Trong doan mach dién xoay chiéu gdm dién tré thuan, cudn cam thuan va tu dién mac ndi tiép voi
®’LC =1 thi:

A. dién &p giira hai dau tu dién nguoc pha voi dién &p giita hai diu doan mach.

B. dién &p gitta hai dau cuon cam cung pha véi dién &p giira hai dau tu dién.

C. dién &p gitra hai dau tu dién tré pha so véi dién p giita hai dau doan mach.

D. dién &p giira hai dau cudn cam tré pha so véi dién ap giira hai dau doan mach.
Cau 33. MOt dién tro thuan R mac vao mach dién xoay chiéu tan sé6 50Hz, mudn dong dién trong mach sém
pha hon dién &p giira hai dau doan mach mét goc /2

A. ngudi ta phai mac thém vao mach mét tu dién ndi tiép véi dién tro.
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B. nguoi ta phai mac thém vao mach mét cudn cam ndi tiép vai dién tro.

C. ngudi ta phai thay dién tré ndi trén bang mot tu dién.

D. ngudi ta phai thay dién tré néi trén bang mot cudn cam.
Cau 34. Dit vao hai diu doan mach RLC khéng phan nhanh mét dién ap xoay chiéu u=Uosinwt. Ki hiéu U,
UL, Uc trong tmg 1a dién p hiéu dung & hai dau dién tré thuan R, cudn day thuan cam L va tu dién C. Néu
Ur = UL/2= Uc thi dong dién qua doan mach

A. tré pha /2 so v6i dién 4p & hai dau doan mach.

B. tré pha n/4 so véi dién &p & hai diu doan mach.

C. sém pha 7/2 so véi dién ap ¢ hai dau doan mach.

D. sém pha /4 so véi dién &p & hai ddu doan mach.
Cau 35. Dat dién ap xoay chiéu u = Upcosot c6 Ug khong ddi va o thay d6i duoc vao hai dau doan mach ¢
R, L, C mac ndi tiép. Thay d6i o thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong mach khi o = @1 bang cudng do
dong dién hi¢u dung trong mach khi ® = 2. H¢ thirc dung la

1 2
A. 0102 =— B.o1+my= — C. 601602:i D. o1 -l-mzzﬁ

JLC JLC LC

Cau 36. Trong mdt doan mach RLC ndi tiép, goi Ur, UL, Uc lan luot 1 dién ap hiéu dung hai dau dién tré R,
hai ddu cudn cam thuan L va hai dau tu dién C. Biét UL = 2Ugr = 2Uc. Két luan nao sau day vé d¢ léch pha
gitta dién ap ttc thoi u hai ddu doan mach va cuong do tire thoi i trong doan mach 1a ding?

P A , T re x n , T L.
A.u sém pha mot goc " s0 VOi 1. C. u tré pha mot goc — so vdi i.
4

’ A , T fe s X A , T re -
B. u som pha mot goc g SO VO1 1. D. utre pha mot goc E SO Vo1 I.

Cau 37.Cho dong dién xoay chiéu qua mach dién c6 dién tré R mac ndi tiép vai cuon cam thuan L thi dién
&p tuc thoi gitra hai dau doan mach
A. cung pha véi dong dién. C. sém pha so vai dong dién.

B. tré phaso véi dong dién. D. sém pha g SO v&i dong dign.

Cau 38.D3t mot dién ap xoay chiéu u = 110 /2 cos(100rt) V vao hai diu mot doan mach. Dong dién tuc thoi
trong mach c6 biéu thtc i = 2cos(100xt + g) A. Mach dién c6 thé gom nhiing linh kién gi ghép ndi tiép
nhau sau day?

A. bién tré va cudon cam thuan. C. bién trg, cudon cam thuan va tu dién.
B. Pién tro va tu dién. D. Tu dién va cudn cam thuan.

Cau 39. Pat mot dién ap xoay chiéu u = U NG cos(mt) V vao hai ¢au doan mach RLC néi tiép thi trong mach
c6 dong dién xoay chiéu i. Tim cau sai.

A. Khi LC®»? = 1 thi u cling pha véi i. B. Khi LC®? > 1 thi u tré pha so véi i.

C. Khi dung khéang lé6n hon cam khang thi u tré pha so voi i.

D. Khi cam khang bang dung khang thi u cting pha véi i.

Cau 40.Dat mot dién ap tac thoi u = 11042 cos(100mtt) V vao hai ¢au mot mach dién thi dong dién chay

trong mach c6 biéu thirc 14 i = — 5+/2 cos(100nt — %n) A. Phat biéu nao sau day la ding?
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A. u tré pha g S0 Vi . C. utré pha %n S0 Vi .

.. 5 ..
B. usém pha g S0 VO . D. usom pha ?ﬁ SO VO .

Cau 41. Pt vao hai ddu mach dién RLC néi tiép mot dién ap xoay chiéu cé gié tri hiéu dung khong doi thi
dién ap hiéu dung trén cac phan tir R, L, C lan luot bang 30V; 50V; 90V. Khi thay tu C bang tu C* dé mach c6
cong huong dién thi dién ap hiéu dung hai dau dién tré bang

A. 50V. B. 70V2 V. C. 100V. D. 100v2 V.
Cau 42. Doan mach gom dién tro R = 226 Q, cudn day c6 do tu cam L va tu co dién dung C bién dbi mac nbi
tiép. Hai dau doan mach c6 dién p tan s6 50Hz. Khi C = C1=12 uF vaC =C, =17 uF thi cuong d6 dong
dién hiéu dung qua cudn day khong d6i. Bé trong mach xay ra hién twong cong hudng dién thi L va Co cd
giatrila

A L=72H;Co=14 uF. B.L=0,72H; Co=1,4 pF.

C.L=0,72mH; Co=0,14 uF . D.L=0,72H; Co =14 uF .
Cau 43. D3t mot dién &p xoay chiéu c6 tan sb géc » vao hai dau doan mach gom tu dién C va cudn thuan cam L
mac noi tiép. Néu oL > (o)1) thi cudng do dong dién trong mach
A. sém pha hon dién ép goc /2. B. tré pha hon dién 4p goc /2 .
C. léch pha vai dién ap goc /4. D. sém hoic tré pha voi dién ap goc n/ 2 .
Cau 44. Cho mach dién xoay chiéu RLC mac ndi tiép. Cuon day thuan cam khang. Dién ap hiéu dung giira hai
dau doan mach A va B 1a U = 200V, U = 8Ur/3 = 2Uc. Pién &p giita hai dau dién tro

R la

A. 100V. B. 120V. C. 150V. D. 180V.
Cau 45. Dién &p giita hai dau mot doan mach dién 13 u = 310cos(100xt - 7/2 )(V). Tai thoi diém nao gan nhat
sau do, dién ap tuc thoi dat gia tri 155V ?

A. 1/60s. B. 1/150s. C. 1/600s. D. 1/100s.

3. Hién tweng cong hwong: Hién tuong cuong dé dong dién trong mach dat cwe dai(lmax ) khi ZL=Zc hay tan

£, L 1
so cua mach dat giatri fo= —— < o, =

Zn\/L_C

« Hé qua cua hién twong cong hwéng:

1
JLC

+ d0 léch pha girau vai: =0 < ¢u = @i <> UVaicung pha < uva ur cung pha

UAB

+ cuong d6 dong dién dat gia tri cuc dai : | = Imax =

+ téng tro dat gia tri cuc tiéu: Z=Zmin= R
+ dung khang bang cam khang : Z| = Zc
+ dién ap hai dau tu dién bang dién ap hai dau cuén cam: Uc = UL

+ dién 4p hai dau doan mach bang dién ap hai dau dién tro: Uas = Ur

+ cOng suat dién tiéu thy : P= Pmax = U.Imax = RI%max

+ hé s6 cong suét : (COS @ )max =1
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Cau 46.Mdt doan mach RLC. Pit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu u =Uqcoswt. Biéu thirc nao
sau day dang cho truong hop ¢ cong huong dién ?

A olLC=1 B. ®’LC =1 C.oLC=R? D.RLC =®
Cau 47.Dung khang cua mot mach dién R — L — C mic ndi tiép dang c6 gia tri nho hon cam khang. Mudn
xay ra hién tugng cong huong dién trong mach, ta phai

A. ting dién dung cua tu dién. B. tiang hé s6 ty cam caa cudn day.

C. Giam dién tr& caa mach. D. Giam tan s6 dong dién xoay chiéu.
Cau 48.Phét biéu nao dudi day khong ding d6i voi doan mach R, L, C mic ndi tiép dang xay ra cong huong
dién ?

A. Hé sb cdng suat cua doan mach cuc dai.

B. Cuong d6 dong dién hiéu dung dat gia tri cuc dai.

C. bién 4p giita hai dau dién tré sém pha /2 so véi dién &p gitra hai dau cudn day.

D. Cam khéng cua cuon day bang dung khang cua tu dién.
Cau 49.Dung khang cuia mot doan mach RLC néi tiép c6 gia tri nho hon cam khang. Ta 1am thay d6i chi mot
trong cac thdng sé ciia doan mach bang cach néu sau day. Cach nao c6 thé 1am cho hién tuong cong hudng
dién xay ra.

A. Tang dién dung cua ty dién. B. Tang hé s6 tu cam caa cudn day.

C. Giam dién tr& caa doan mach. D. Giam tan s6 dong dién.
Cau 50.Doan mach RLC ndi tiép dang xay ra cong huong. Tang dan tan s6 cua dong dién va giir nguyén cac
thong sb khac cua mach, két luan nao dudi ddy khong ding.

A. Cuong d6 dong dién giam, cam khang cta cudn day tang.

B. Cam khang cua cudn day ting, dién &p trén cudn day khong doi.

C. bién ap trén tu giam.

D. DPién ap trén di¢n tré giam.
Cau 51.Mach dién xoay chiéu RLC mac ndi tiép dang co tinh cam khang, khi tang tan s6 cua dong dién xoay
chiéu thi hé sé cong suat cia mach

A. khong thay doi. B. ting. C. giam. D. bang 1.
Cau 52.Phét biéu nao sao day 1a khong ditng? Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh khi dién dung
cua tu dién thay ddi va théa mén diéu kién w?LC =1 thi

A. cuong do dong dién dao dong cuing pha vai dién ap hai dau doan mach.

B. cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach dat cuc dai.

C. cOng suat tiéu thy trong mach dat cuc dai.

D. dién ap hiéu dung giira hai dau ty dién dai cuc dai.
Cau 53.Phéat biéu nao sau day 1a khdng dizng? Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh khi dién dung
cua tu dién thay doi va thoa man diéu Kién 0?LC =1 thi

A. cudng do dong dién dao dong cuing pha véi dién ap hai dau doan mach.

B. dién &p gitta hai dau tu dién va cuén cam bang nhau.

C. tdng tro ciia mach dién dat gié tri 16n nhat.

D. dién &p hiéu dung gitra hai dau dién tro dat cuc dai.
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Cau 54.Dat dién ap xoay chiéu u = Upcos2xft, co Uo khong doi va f thay d6i duoc vao hai dau doan mach co
R, L, C mic ndi tiép. Khi f = fothi trong doan mach c6 cong hudong dién. Gié tri cua fola

2 2n 1 1
A — B. — C. — D.
JLC vLC JLC 2nvLC

Cau 55. Mach xoay chiéu RLC mac ndi tiép véi R = 10 Q, cam khang Z. = 10 Q ; dung khang Zc = 5Q tng véi
tan sb f. Khi f thay d6i dén gia tri £ thi trong mach c6 cong huong dién. Ta co

A.f=f B. f =4f. C.0<f D. f=2f
Cau 56.Trong mach dién RLC ndi tiép. Biét C = 10/ = ( p F). Dién &p gitta hai dau doan mach khong ddi,
c6 tan s6 = 50Hz. Do ty cam L cua cudn day bing bao nhiéu thi cudng d6 hiéu dung cua dong dién dat cuc
dai.(Cho R = const).

A. 10/ 7t (H). B. 5/ rt (H). C.1/  (H). D. 50H.

0,16

Cau 57.Mdt mach dién xoay chiéu gom dién tro' R, cudn thuan cam c6 d6 tw cam L=—"—H , tu dién co dién
T

2,5.107°

V2
B 25Hz C 250 Hz D 50 Hz

dung C = F méc ndi tiép. Tan sé dong dién la bao nhiéu khi c6 cong hudng dién xay ra: A 60 Hz

Cau 58.Mdt doan mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép voi R =100 ( Q); L = i(H); f =50 (Hz). Bé
T

dong dién qua mach dat cuc dai thi gid tri cua C la

-4 -4 -4 -4
10 ) B 10 G C 10 G D 10
2 A 3z T

A

(F)

Cau 59.Mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép c6 R = 50 Q; Z = 60 Q; Zc = 40 Q ung Vvéi tan s6 f. Gia trj cua
tan s6 dé hé s6 cong suat bang 1
A. 1a mot s6 nho hon f. B. lamétsd lénhon f. C. 1a mot sb bang f. D. khéng ton tai.

oA A 3 02 h e 1
Cau 60. Cho doan mach noi tiep gom dién tré R = 20 Q, cuon cam thuan L = Hvatudién C = 3000
I I

F. Biét dién &p tuc thoi hai dau mach 13 u = 100cos(wt) V véi tan sé goc o thay ddi duoc. Khi tong tro caa
doan mach Z = 20 Q thi tan s6 goc o c6 gia tri 1a
A. 10 0007 rad/s. B. 100x rad/s. C. 50 rad/s. D. 100 rad/s.
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