THPT LE THANH TON PC VAT LY 12 THTN - HKI

Bai 14 : MACH COR, L, C MAC NOI TIEP
A-LY THUYET : R L C

| o P i 71 N O
I/MACHCOR,L,CMACNOITIEP:

1/ Pinh luit Om cho doan mach c6 R , L , C mic noi tiép :

a) Xét mot doan mach dién xoay chiéu khong phan nhanh

g6m ¢6 dién trd thuan R, cudn cam L va tu dién C méc ndi tiép.

Dit vao hai ddu AB mdt dién 4p xoay chiéu, cudng do dong dién xoay chiéu qua AB 1a
i = locosmt.

+ Hiéu dién thé gifra hai dau dién tré R, cudn cam L va tu dién C 1a:

u, =U_, cosart voi Uer =Rl

R
u, =U,, cos(wt +—) v6i UeL=ZLI,
; . 5

S
u. =U,.cos(wt ——) v6i Usc= Zclo R
2

. X . LA
+ Hiéu dién thé xoay chiéu tirc thoi ¢ hai dau AB: <\(!)
U=up+u, +u. U‘H_‘----------- ;
7 7 :
u=U,,cosat +U, xis(ot + E) +U,. cos(at - —2—) Ok<Z e
, \ U T
b) Ap dung phuong phép gian do vecto quay Fre-nen : I G

U,=U_,+U, +liele>U=U,+U, YR Ue
Theo dinh ly Pitago:

U =U+({U, U R* +(1 Z, - 1 Z.f
=12[R2 +(z, —Z(.)z]

Vay U =1 R +(Z5=Z)

Dat Z = \/ R? + (Z,_‘ = ZC)2 1a téng tré cuia doan mach RLC
= U= 2721
. B, =th, AT =70 i T
-Ngoaira : * togp = —L € iy Vay |tge = —-+—%
¢ 5 RI A i R

* U= UR+(U,-U,)
¢) Két lugn:
Hiéu dién thé & hai ddu doan mach RLC bién thién diéu hoa léch pha so vi do 1éch pha ¢ so véi
dong dién.
* Néu Z1> Zc=0¢> 0 = u sém pha hon i: doan mach c6 tinh cam khang.
* Néu Z1< Zc=0<0 = u tré pha hon i: doan mach c6 tinh dung khang.
*Néu Z1 = Zc=¢ =0 = uvai cung pha: doan mach c6 tinh cong huong.
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U

d) Biéu thirc dinh luat Ohm cho doan mach RLC : [I = 7

* Cdc trwong hop dic biét :

-Poan mach chi cé R va L thi u nhanh phasoi: tan(p:%>0:> >0
- [F+Z

-Poan mach chi cé R va C thi u chdm phasoi: tanq):—%<0:>(p<0

Z=\R*+2Z;

-Poan mach chi c6 L va C : néu Z1> Zc¢ thi p :% :néuZ1< Zc thi (p:—g

Z=|Z,-Z|

2/ Trwong hop doan mach xoay chiéu khong phan nhdnh ma cudn day cé dién tré ndir :

Téng tro : Z=\R+r) +(Z,-Z.)}
A 1A *~ 8 Y. _ Z/, _Z(- L r C
D¢ léch pha gitau vai: tang= 2 0 AT M, R JE'J B

I/ HIEN TUQNG CONG HUONG DIEN :

Khi dién ap xoay chiéu ¢ hai dau doan mach RLC cung pha véi dong dién, ta ¢6 hién tugng cong
huéng dién trong mach. Cac két qua ctia sur cong hudng:

1/ ¢=¢,—¢;,=0= @u=¢i :uvaicung pha.

2/ Cam khang va dung khang ctia doan mach bang nhau Zy=Zc . Suyra Up=Uc.

3/ Tan sb goc ctia dong dién @ = % = f= 27r\>ﬁ = T=2n+LC =o?LC = 1
4/ Tf)ng tro cua doan mach co gia tri cuc tiéu Zmin=R
5/ Cudng do hi¢u dung cta dong di¢n o gid tri cyc dai 7, = i =%
MIN
6/ Hé s6 cong suit ctiia doan mach co gia tri cuc dai cosp = 1
7/ Cong sudt tiéu thu cua doan mach c6 gia tri cuc dai Pmax = R.IPmax =%
8/ Dién ap hiéu dung hai diu mach dién : U=Ur
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B-CAU HOI TRAC NGHIEM:

Cau 1: Bat dién ap u= U cos100nt (t tinh bang s) vao hai ddu mot tu dién c6 dién dung

-4
C= 10 F. Dung khang cua tu dién la:

T
A. 150 Q. B. 200 €, C.50 Q. D. 100 .

Cau 2: Dat dién ap u = Upcos2mt (o > 0) vao hai dau cudn cam thuan c6 do tu cam L. Cam khang
cua cudn cam lic nay la

1 C. 2oL D.L

2wl ol

Céu 3: Cong thirc tinh tong tré cia doan mach RLC méc ndi tiép 1a

A. oL.

2

A.Z=R+(Z,+2.) B(ZryR (2, +2.)

CLZ=R+Zi+Zc DI. Z= Rz, -2}

Ciu 4 : Trong doan mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép thi tong tré phu thude vao :
a)L,Cvaom b) R, L,C ¢) RL,Cvao d) o

Cau 5: Doan mach dién xoay chiéu RLC mic néi tiép. Do léch pha ctia dién ap va cuong dong
dién trong mach dugce cho bdi cong thire

Z,-Z. Z, +Z R i

B. tan(o:#C. tanp = ——D. tangp= —=*—

A. tang =
Z, =Z, U,-U.

Céu 6 : Trong doan mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép. Néu ting tan so cua hiéu dién thé
xoay chiéu ap vao doan mach thi :

a)Dung khéang tang. b)Cam khang giam.

¢)Dung khang giam va cam khang tang. d)Dién tro tang.

Cau 7: Mach dién xoay chiéu g6m dién tr¢ thuan 30 Q, tu dién ¢6 dung khang 20 Q, cudn thuan
cam c6 cam khang 60 Q mac ndi tiép. Tong trd cia mach la:

A.70 Q B. 110 Q

C.50Q D. 2500 Q

Ciau 8 : Diéu nao sau déy la diing khi n6i vé hién tuong cong huong ctia doan mach RLC méc ndi
tiép?

a)Khi LCw? = 1 thi trong mach xay ra hién tugng cdng hudng dién.

b)Khi c¢6 cong huong dién thi cuong do dong dién ¢ gia tri 1on nhét.

¢)Khi ¢6 cdng hudng dién thi dién ap hai dau cudn thuan cam béng dién ap hai dau tu dién.
d)Tat ca déu ding.

CAu 9 : Diéu nao sau day la sai khi n6i vé hién tuong cong hudng cua doan mach RLC mic ndi
tiép?

a)Khi c¢6 cong huong dién thi cong sut tiéu thu trong mach c6 gia tri 16n nhét.

b)Khi ¢6 cong hudng dién thi ¢ = 1.

¢)Khi ¢6 cong huong dién thi i va u dong pha.

d)Khi c¢6 cong huong dién thi dién ap hai dau dién tré bang dién ap hai dau doan mach.
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Cau 10 : Chon cau sai :

a)Khi doan mach c6 tinh cam khang thi u nhanh pha hon i.

b)Cudng do hiéu dung phu thude vao tan sé ciia dong dién.

¢)Khi d6 tu cam L cta mach ting thi tong trd Z ctia mach ciing ting.

d)Khi dién tro thuan R cua mach ting thi tong tré Z cua doan mach ciing tang.

Ciéu 11 : Piéu nao sau déy 1a dung khi noi vé dong dién xoay chiéu?

a)Khi Z;> Z¢ thi cuong do dong dién trong mach sém pha hon dién &p hai dau doan mach.

b)D0 1éch pha gitra dong dién trong mach so vdi hi¢u dién thé gitra hai dau doan mach duoc tinh

bing cong thirc : tgp = Z'I+ZC

¢)Khi LC®%> 1 hiéu dién thé hai diu doan mach sém pha hon dong dién trong mach.

d)Dung cu do cuong do hiéu dung cia dong dién xoay chiéu la ampe ké c6 khung quay.

Cau 12: Dat mdt dién ap xoay chiéu u = U\/ECOS]OO?H (V ) vao hai ddu doan mach c6 R va C
-4

méc ndi tiép. Biét R = 50Q va tu dién c¢6 dién dung C = (F). Tong tré ctia mach bang

T
A.100 Q B. 502 Q C.50Q D. 102 Q

Cau 13: Dat mét dién ap xoay chiéu u = 200\/5 cos1007t (V) vao hai dau doan mach dién gém
tu dién c6 dung khang Zc = 50 Q méc ndi tiép vai dién trd thuan R = 50 Q. Cuong do dong dién
trong doan mach duoc ¢6 biéu thic:

A .i=22cos(100mt= 7 ) (A) B.i=212 cos(100mt +5 ) (A)

C. i = 4cos( 100t + % ) (A) D. i = 4cos(100mt - 7) (A)

Cau 14: Cuong do dong dién ludn sém pha hon dién ap ¢ hai dau doan mach khi
A. doan mach chi ¢6 cuon cam L.

B. doan mach ¢6 R va C méc nbi tiép.

C. doan mach c6 R va L mic ni tiép.

D. doan mach ¢6 R.L,C méc ndi tiép ( Zi> Zc).

Cau 15: Dat dién 4p xoay chiéu vao hai dau doan mach gém dién tré thuan R = 40Q va cudn day
A 3 z ey Sk EER 7 v s iak A T 565 Gk SR
thuan cam mac noi tiép. Biét dién ap gitra hai dau doan mach 1éch pha 2 SO VOi dong dién trong

mach. Cam khang ctia cudn day bang:

A 4\2 Q B. 802 Q

C.80Q D. 40 Q

Céu 16: Doan mach gdm dién tré R = 200 Q ndi tiép véi tu C = 10%/(2n) F ; Dat vao hai dau
mach dién ap u=400cos100nt ( V). Biéu thirc cua dong dién tuc thoi qua mach la:

A.i= 2cos( 100mt + /4 ) (A). B. i=2cos( 100mt - /4 ) (A).

C.1i= /2 cos( 100nt - /4 ) (A). D.i= /2 cos( 100mt + /4 ) (A).

Cau 17: Bat mot dién ap xoay chiéuu=U \/5 cosot (V) vao hai ddu mot doan mach RLC khong phan
nhanh. Piéu nao sau day 1a sai :

A. U>Ugr B.U<Uc C. Uzl D. U=l
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Cau 18: Cho mot doan mach dién xoay chiéu g6m cudn cam thuan L va dién tr¢ R. Néu dit vao
hai dau doan machdién ap u=100cos(100xt +n/4) V thi cuong dd dong dién trong mach lai= \/5
cos(100xt)A . Giatricua R va L la:

1 1

A/.R=50Q,L=—H B/.R=50\/§Q,L=—H
27 27
C/.R=SOQ,L=£H D/.R=50Q,L=lH
T T

Ciéu 19: Doan mach dién xoay chiéu AB chi chira mdt trong cac phan tir: dién trés thuan, cudn day
thuan cam hoac tu dién. Khi dit dién ap u = U cos(wt +n/3) 1én hai dau A va B thi dong dién
trong mach c6 biéu thirc i = Ip cos(ot — /6 ) . Poan mach AB chua :
A. tu dién. B. dién tr¢ thuan.
C. cudn cam thuan. D. cudn day c6 dién tré thuan khac 0
Ciu 20: Cho doan mach xoay chiéu AB gém dién tré R = 100Q, tu dién c6 dién dung

10

T

mach mdt dién ap xoay chiéu ¢6 dang u =200c0s100xt(V). Cuong d¢ dong dién hi¢u dung trong
mach 13 :
A. I=1A. B. I=14A. C. I=2A. D. I=0,5A.
Cau 21: Cho mach dién gém dién tré thuan R = 80€, éng day thuan cam ¢6 do tu cam
L = 6/(57) H va tu dién c6 dién dung C = 10%/(2n) F mic ndi tiép. Khi dit vao hai dau doan mach

C:

\ A 5 A . A A » 2 M Av 2 A - \ . A
(F) va cuon cam thuan ¢ hé so tu cam L=—(H) mac ndi tiép. Dat vao hai dau doan
7

mdt dién ap xoay chiéu u = 120\/5005(1 007t — %) (V), thi dong dién qua mach c6 dang

A. 1=1,5¢cos(100xt —7/6) (A) 12— I,Sﬁcos(IOOnt —7/6) (A)
C. i = 1,5c0s (1007t = =) (4) D. i = 1,5v2cos (100mt — %) (4)

Cau 22: Khi dat mot di€n ap u = U\ﬁcoscot (V) vao hai dau doan mach R, L, C khong phan nhanh
thi dién ap hiéu dung gitta hai dau dién tré R, hai dau cudn thuan cam L va hai ban tu dién C lan
luot 1a 40V, 120V va 80V. Gia tri cua dién ap hi¢u dung U bz"lng:

A.80V B.40V C.80\2 V D.40\2V

Céu 23: Cho doan mach dién xoay chiéu gom c6 dién tré thuan R = 80( Q) va cudn day thudn

cam L = %8 (H) méc néi tiép, cuong do dong dién qua mach 13 ; = 4cos(10071 —%)thi hiéu dién thé
T

hai ddu doan mach c6 dang

A. u=320cos(1007zt — %) (V) B. u =320~/2 cos(10077 - %)(V)

C. u=32042 cos(10071) (V) D. u =320cos(1007 + %)(V)

-4

. X 1 X
Cau 24: Cho doan mach xoay chiéu AB gom R=100 Q . tu di¢n C= Fva cudn thuan cam

T

2 4 Ao ek . . A A “A , A ’
L =— H mac noi tiép. Dat vao hai dau mach AB mét dién ap xoay chiéu cé dang u = 200cos

T
(100wt + @) V. Cuong do dong dién hi¢u dung I trong mach la:
A. 1,4A B. 1A C.2A D. 0,5A
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Cau 25: Dbat dién 4p xoay chiéu u = Uscosot véi U, va o déu khong ddi vao hai dau doan mach
RLC khéng phan nhanh. Dién ap hiéu dung hai dau dién tro thuan 1a 80 V, hai dau cudn day thuan
cam (cam thuan) 1a 120 V va hai dau tu dién 1a 60 V. Dién ap hiéu dung & hai dau doan mach nay
bang

A. 140V B. 100 V C.220V D. 260V

Céu 26: Doan mach R, L, C dugc dit dudi hiéu dién thé xoay chiéu: u = 200cos1007t (V)

L =0,318H; C = 15,9uF; iléch pha so véi u mot goc 45°. Tinh R.

A. 50Q B. 150Q2 C.100Q D. 200 Q

107
V4
Dit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 dang u=200cos100 7 t(V). Cuong do dong

dién hiéu dung trong mach la

A. 1,4A B.0,28A C:05A D. 0.4A

Cau 28: Khi dat mot dién dpu = U\/Ecoscot (V) vao hai dau doan mach R, L, C khong phan nhanh
thi dién ap hi¢u dung giira hai dau dién tré R, hai dau cudn thudn cam L va hai ban tu dién C lan
luot 1a 30V, 120V va 80V. Gia tri cua dién ap cuc dai béng

A.50V B.70V C.70\2 V D.50\2 V
Cau29.Ditdiénapxoaychiducogiatrihiéudung220Vvatansd 50Hzvaohaidaudoanmach méc ndi tiép

Se e 9 s @ ceonadd 55 o w . . 0,8 | N 2.10°*
gom dién trd co gia tri 40 €, cudn cam thuan ¢ do tw cam —— Hva tu dién c6 dién dung
T T

3 s 4 .
Cau 27: Cho doan mach xoay chiéu RLC gom: R=400Q ,C= (F) va L=—(H) mac nd1 tiép.
7

F .Cuong d dong dién hiéu dung trong mach bing

A.22A. B.4.4A. Ciglts D.6,2A.

Cau 30: Mach RLC nbi tiép c6 dién ap xoay chiéu hiéu dung ¢ hai dau ca mach la

Uag = 100V. Dién ap hiéu dunggiira hai dau dién tro 12 80V. Dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn
cam 1a40 V. Tim Uc¢ ?

A. 200V B. 120V C.240V D. 100V

Ciu 31: Diéu kién dé xay ra hién tuong cong huong dién trong doan mach RLC mic ndi tiép
duoc dién ta theo biéu thire

A.(:):L B. 0)2=L Cmf= 1 D. 2= 1

LC NG 2 LC  27LC

Cau 32 : Phat bi€u nao sau day la sai khi ndi vé tong tré ctia mach dién xoay chiéu?

a)Tong tro dugc tinh bang cong thic : Z = m

b)Téng trd thay ddi theo tan s6 ctua dong dién.
¢)Khi cam khang bang dung khang thi tong tré c6 gia tri nho nhét Zmin = R.
|

JLC

Cau 33: Cho mot doan mach xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Biét: Dién tré thuin R =10 Q, cudn

d)Khi tan s6 goc cua dong dién o = thi tong tré co gia tri 16n nhét.

A 1 A , oA A M \ © 3A
day thuan cam c6 do tu cam L = Tox H, tu dién c6 dién dung thay doi dugc. Mac vao hai dau doan

mach dién ap u = Uycos100mt (V). pé dién ap hai dau doan mach cung pha vai dién ap hai dau
dién trd R thi gia tri cua dién dung C cua tu dién la
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1073 104 104
A. 31,8 uF B.—F C.—F D.—/F
T 21 T

Cau 34: Dat dién 4p u = Ugcos(mt) (Up khong ddi, o thay ddi duge) vao hai diu doan mach xoay
chidu gdbm dién tré R, cudn cam thuan c6 do tu cam L, tu dién ¢6 dién dung C méc ndi tiép. Hién
tugng cong hudng dién xay ra khi

A. ®’LCR-1=0. B. @’LC-1=0 C.R=

ol - L‘ D.®’LC-R=
oC

0

Cau 35: Dbat dién ap u = U, cosot (voi Ug khong d6i, ® thay dbi) vao hai dau doan mach mic
ndi tiép g6m dién tro R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Khi o = o9
thi trong mach c¢6 cong huong dién. Tan s6 goc o 1 :

A2VL.C B. L (@ L DL C

JLC JLC
\ ALAL) 2
Cau 36: Mot doan mach dién xoay chicu RLC mac noi tiép voi R =100 (Q); L=— ( H); £=50
7

(Hz). bé cuong do dong dién hi¢u dung qua mach dat cuc dai thi gid tri cua C la:
-4 -4 -4 -4

=L (F) B. = (F) . gl (F) D= = (F)

4 3T 2 /4
Céu 37: Dung khang ctia 1 mach R.L.C méc ndi tiép dang c6 gia tri nho hon cam khang. Mudn
xay ra hién tugng cong hudng dién trong mach, ta phai
A. tang dién dung cua tu di¢n. B. giam dién tr¢é cua mach.
C. tang hé s6 ty cam cha cudn day. D. giam tan sé dong dién xoay chiéu.

A.

Cau 38: Mach dién chtra 2 trong 3 phén ttr R, L hodc C méc nodi tiép. Néu dién ap o hai dau mach
som pha hon dong dién qua mach mot goc 7 /2 thi c6 thé két luan mach gdm?
A.RvaLvoiR=7p B.LvaCvéiZi<Zc

C.LvaCvoiZi>7Zc D.LvaCvéiZL=7Zc

Cau 39: Dat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 200 V vao hai dau doan mach gém cudn cam
thuan mac ndi tiép vai dién tro. Biét dién ap hiéu dung & hai dau dién tro 1a

100 V. B9 1éch pha giira dién ap ¢ hai dau doan mach so voi cuong do dong dién chay qua doan
mach bang

W B.
6

C. D.

N
w N

1N

Céu 40: Dat dién ap u = 100vVZ cos100mt (V)(t tinh bang gidy) vao hai diu doan mach méc ndi tiép
‘ -4
gomdién tro80Q2, tu dién co6 dién dung %F , cudn day c6 do tu cam l; H. Khi d6, cuong dong dién

trongdoan mach sém phaf so voi dién ap gitra hai dau doan mach. Pién tr& cua cudn day co gia
tri la

A. 80Q. B. 100 Q. €204, D. 40 Q.

Céu 41: Mot dong dién c6 cuong dd i = 7cos2z fi . Tinh tir t=0, khoang thoi gian ngén nhat dé
cuong do dong dién nay bang 0 1a 0,004s. Gia tri cta f bang :

A. 62,5Hz B. 50,0Hz € 52,5H7 D. 60,0Hz
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Ciu 42: Cho dong dién xoay chiéu ¢6 tan s6 50 Hz chay qua mdt doan mach. Khoang thoi gian
giita hai 1an lién tiép cuong do dong dién nay bang 0 1a :
Al L S. B/. Ly S. Cl/. 2 S. D/. 23 S.

100 200 50 25

Cau 43: Doan mach g6m mat cudn day co dién tro thuan R, do tu cam L va mot tu dién ¢6 dung

khang 70 Q mic ndi tiép. Biét dién ap ¢ hai dau mach 1a u=120/2 cos(lOOnt—%) (V) va cuong

do dong dién qua mach 1a i = 4cos(100nt + %) (A) .Cam khang c6 gia tri la:

A. 50 Q. B. 100 Q. C. 40 Q. D. 70 Q.

Céu 44: Doan mach AB gdm R,L.C mic ndi tiép vao dién ap u = 200/2 cos(100nt —/4) (V), cho

R=80Q:C = 2— 10" F, cudn day thuan cam c¢6 L thay doi dugc .Chinh L dé dién 4p hiéu dung
/4

trén R dat cuc dai, khi d6 dién 4p hi¢u dung trén tu la

A. 500V B. 100 V C.150V D.2502 V

Ciu 45: Cho mach dién RLC trong d6 ¢6 R = 100Q ndi tiép voi C=10~/2n (F), rdi tu C ndi tiép
v6i cudn cam thuan L = 0,318H.Dién ép hiéu dung 2 diu doan mach U=100+/2 V ; f= 50Hz. Dién
ap hiéu dung gitta 2 diu doan chira tu C va cudn day thuan L 1 Uy c s& bang:

A.100V B.200V C.282,8V D.141,4V

Ciu 46: D3t dién ap u= U, cos(owt +7m/6) (V) vao hai diu doan mach gom dién tr¢ thudn R va
cudn cam thudn co do tu cam L mic ndi tiép thi cuong do dong dién qua doan mach la
i=1,cos(ot—n/12)(A). Ti sd dién trér thuan R va cam khang ctia cuon ¢am bing

A.0.5. B. 1. C. 0.87. D. 3.

Céu 47: Dat mot dién ap xoay chiéu vao hai dau mach AB gdbm moét dién tré thuan R va mot tu
dién C méc ndi tiép thi ty sd dién ap hiéu dung giira hai dau dién tré thuan R va dién ap hiéu dung
gitra hai ban tu C 14 0,7. He ) cong suat cua doan mach AB xz“'ip xi la

A.0,753. B. 0,357. @8 0,573. D.0,375.

Cau 48: Doan mach gém mot dién tro thudn R = 50Q va mot cudn cam thuan do tu cam L ghép
ndi tiép. Pit vao hai dau mach mot dién ap xoay chiéu tan s6 60Hz thi dién ap hiéu dung gitra
hai dau dién tré R va dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam béng nhau. Gia tri L ba"mg 3
A.12xn (H). B. 5/m (H). . Zilon (H): D.5/12= (H).

CAu 49: Tai thoi diém t, dién ap xoay chiéu u = 200cos(100xt - ©/5)(u tinh V, t tinh 5) ¢6 gia tri
100V va dang giam. Sau thoi diém do 1/300 (s), dién ap nay c6 gia tri 1a

Al- 100\2 V. B.-100 V. C. 10003 V. D.200 V.

Cau 50.bat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 200V va tan sb f thay d6i duogc vao hai dau
doan machc6R, L, C méc ndi tiép. Biét cudn cam thuan co do tu cém%H. Khi =50Hz hoac
f=200Hz thi cudong do dong dién hi¢u dung trong doan mach déu bf?mg 0,4A.Piéu chinh f dé
cuong do dong dién hi¢u dung trong doan mach c6 gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai nay béng:
A.0,75A. B.0,5A. C.1A. D.1,25A.
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